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1. Внешние требования

Таблица 1.1

  з3. знать основную технологическую документацию

  у1. уметь прогнозировать на основе информационного поиска конкурентную способность материалов и

технологий

  у4. уметь выбирать материалы и технологические процессы для решения задач профессиональной

деятельности

  у4. уметь оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с

действующей нормативно-технической документацией

  у5. владеть навыками расчета и проектирования технологических процессов, оборудования, оснастки и

инструмента

2. Требования НГТУ к результатам освоения дисциплины

Таблица 2.1

Результаты изучения дисциплины по уровням освоения (иметь

представление, знать, уметь, владеть)

Формы организации

занятий

Основы технологии машиностроения

ОПК.4.з3 знать основную технологическую документацию

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

ПК.17.у5 владеть навыками расчета и проектирования технологических процессов,

оборудования, оснастки и инструмента

Лекции; Самостоятельная

работа

ПК.11.у1 уметь прогнозировать на основе информационного поиска конкурентную

способность материалов и технологий

Лекции; Самостоятельная

работа

ОПК.4.з3 знать основную технологическую документацию

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

ПК.11.у4 уметь выбирать материалы и технологические процессы для решения задач

профессиональной деятельности

Лекции; Самостоятельная

работа

ПК.17.у5 владеть навыками расчета и проектирования технологических процессов,

оборудования, оснастки и инструмента

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

ПК.11.у4 уметь выбирать материалы и технологические процессы для решения задач

профессиональной деятельности



Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

ПК.17.у4 уметь оформлять технологическую и конструкторскую документацию в

соответствии с действующей нормативно-технической документацией

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

ПК.17.у5 владеть навыками расчета и проектирования технологических процессов,

оборудования, оснастки и инструмента

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

ПК.11.у1 уметь прогнозировать на основе информационного поиска конкурентную

способность материалов и технологий

Лекции; Лабораторные работы;

Самостоятельная работа

3. Содержание и структура учебной дисциплины

Таблица 3.1

Темы лекций
Активные

формы, час.
Часы

Ссылки на

результаты

обучения
Учебная деятельность

Семестр: 7

Дидактическая единица: Технико-экономические показатели, организация проектирования и

документирование технологических процессов.

1. Экономическая точность

механической обработки и

методы ее обеспечения. 

1 4
10, 12, 2, 3, 4,

6, 9

Экономическая точность

механической обработки и

методы ее обеспечения.

Методы анализа параметров

точности механической

обработки. Факторы,

определяющие точность

обработки. Пути повышения

точности механической

обработки.

2. Технико-экономические

показатели технологических

процессов. 

1 4
11, 12, 2, 3, 4,

7, 9

Технико-экономические

показатели технологических

процессов. Организация

проектирования

технологических процессов.

Документирование ТП.

Дидактическая единица: Технологии размерной обработки.

3. Процессы обработки металлов

резанием.
3 18

10, 11, 12, 4, 5,

6, 7, 8, 9

Процессы обработки металлов

резанием. Сущность процесса

резания металлов и основной

металлорежущий инструмент.

Обработка на токарных,

сверлиль-ных, расточных

станках, фрезерных,

шлифовальных станках.

Упрочняюще-отделочные

методы обработки.

Дидактическая единица: Производственный и технологический процессы.



4. Производственный и

технологический процессы.
1 4 4, 5

Производственный и

технологический процессы.

Типы производства.

Техно-логическая подготовка

производства.

Дидактическая единица: Машины, машиностроение, характеристики, оценки.

5. Машины и машиностроение.

История развития и роль

машиностроения. 

1 2 1, 2, 3, 4

Машины и машиностроение.

История развития и роль

машиностроения. Машина как

объект производства.

Качество, точность и

надежность машин. Размерные

и качественные

характеристики поверхности.

6. Качество поверхности деталей

машин и заготовок.
1 4 10, 12, 4, 6, 9

Качество поверхности деталей

машин и заготовок. Влияние

качества на эксплуатационные

свойства деталей. Факторы,

влияющие на качество.

Методы повышения качества.

Экономическая оценка уровня

качества.

Таблица 3.2

Темы лабораторных работ
Активные

формы, час.
Часы

Ссылки на

результаты

обучения
Учебная деятельность

Семестр: 7

Дидактическая единица: Технологии размерной обработки.

1. Электрофизические методы

обработки листовых материалов
1 4,5 1, 11, 12, 4, 6, 8

Ознакомиться с

существующими методами

обработки листовых

материалов - лазерной и

плазменной резкой, лазерной

маркировкой. 

2. Определение жесткости

системы СПИД  и ее влияния на

точность при токарной обработке

1 4,5 10, 12, 4, 6, 8, 9

Овладеть практикой

определения жесткости

технологической системы:

станок - приспособление -

инструмент - деталь (СПИД) и

использование ее в

технологических расчетах.

3. Нормирование станочных

операций
1 4,5 11, 4, 7, 8

Овладеть практикой

определения нормы времени

на станочные операции.

4. Статистическое исследование

точности деталей
1 4,5 10, 4, 6, 8, 9

Овладеть навыками

применения статистических

методов при исследовании

точности механической

обработки.

Таблица 3.3

Темы для самостоятельного

изучения

Активные

формы, час.
Часы

Ссылки на

результаты

обучения
Учебная деятельность

Семестр: 7

Дидактическая единица: Технологии размерной обработки.



1. РГЗ 0 0
10, 11, 12, 2, 4,

5, 6, 7, 8, 9

Создание технологического

процесса изготовления детали

4. Самостоятельная работа обучающегося

№ Виды самостоятельной работы

Ссылки на

результаты

обучения

Часы на

выполнение

Часы на

консультации

Семестр: 7

1
Создание технологического процесса

изготовления детали типо "вал"
2 40 2

1. Выбор количества и методов обработки поверхностей.

2. Определение последовательности обработки детали.

3. Выбор схем закрепления, оборудования, режущего инструмента.

4. Расчет режимов обработки.

5. Расчет основного времени:  Гаар Н. П. Основы технологии машиностроения [Электронный

ресурс] : электронный учебно-методический комплекс / Н. П. Гаар ; Новосиб. гос. техн. ун-т. -

Новосибирск, [2016]. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000228614. - Загл. с

экрана.

2 Подготовка к лабораторным работам 3, 4, 6 23 1

1. Ознакомиться к графикам лабораторных работ.

2. Ознакомиться с методическими указаниями.

3. Подготовить отчет по лабораторной работе.

4. Подготовиться к защите работы по контрольным вопросам. :  Гаар Н. П. Основы технологии

машиностроения [Электронный ресурс] : электронный учебно-методический комплекс / Н. П. Гаар ;

Новосиб. гос. техн. ун-т. - Новосибирск, [2016]. - Режим доступа:

http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000228614. - Загл. с экрана.

3 Подготовка к экзамену 1 20 2

1. Повторить материал, полученный в лекционном курсе.

2. Повторить материал, полученный на лабораторных работах.

3. Повторить материал для самостоятельного изучения.:  Организация самостоятельной работы

студентов Новосибирского государственного технического университета : методическое

руководство / Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Ю. В. Никитин, Т. Ю. Сурнина]. - Новосибирск, 2016.

- 19, [1] с. : табл.. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000234042

4
Самостоятельное изучение теоретического

материала

10, 11, 12, 2, 4,

5, 6, 7, 8, 9
0 0

Студент изучает темы, приведенные в таблице 3.3 :  Организация самостоятельной работы студентов

Новосибирского государственного технического университета : методическое руководство /

Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Ю. В. Никитин, Т. Ю. Сурнина]. - Новосибирск, 2016. - 19, [1] с. :

табл.. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000234042

5. Технология обучения

Для организации и контроля самостоятельной работы обучающихся, а также проведения
консультаций применяются информационно-коммуникационные технологии (табл. 5.1).

Таблица 5.1

Деятельность Информационно-коммуникационные технологии

Информирование
e-mail: gaar@corp.nstu.ru; Личный типовой 
сайт:http://ciu.nstu.ru/kaf/persons/28441

Консультирование e-mail: gaar@corp.nstu.ru

Контроль e-mail: gaar@corp.nstu.ru

Размещение учебных
материалов

Личный типовой  сайт:http://ciu.nstu.ru/kaf/persons/28441



Таблица 5.2

Активные и интерактивные формы проведения занятий

Наименование активных форм
Коды формируемых

компетенций
№

Проблемный метод ОПК.4;  ПК.11;  ПК.17; 1

6. Правила аттестации обучающихся по учебной дисциплине

Для аттестации обучающихся по дисциплине используется балльно-рейтинговая система
(БРС), позволяющая выставлять оценки по традиционной шкале и 15-уровневой ECTS.

Краткая информация о БРС приведена в табл. 6.1.
Подробная информация о БРС приводится в Приложении №1 к рабочей программе.

Оцениваемые виды деятельности обучающихся Максимальный балл

Таблица 6.1

Мин.

балл

Семестр: 7 

1811
Контролирующие материалы  приводятся в "Гаар Н. П. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : электронный учебно-методический

комплекс / Н. П. Гаар ; Новосиб. гос. техн. ун-т. - Новосибирск, [2016]. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000228614. - Загл. с экрана."

288
Контролирующие материалы  приводятся в "Гаар Н. П. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : электронный учебно-методический

комплекс / Н. П. Гаар ; Новосиб. гос. техн. ун-т. - Новосибирск, [2016]. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000228614. - Загл. с экрана."

3411
Контролирующие материалы  приводятся в "Гаар Н. П. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : электронный учебно-методический

комплекс / Н. П. Гаар ; Новосиб. гос. техн. ун-т. - Новосибирск, [2016]. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000228614. - Загл. с экрана."

200

Коды

компетен

ций

ФГОС

Результаты  обучения
Формы контроля

Защита

Л/Р

Таблица 6.2

Защита

РГЗ
Зачет

    В таблице 6.2 представлено соответствие форм контроля заявляемым требованиям к
результатам освоения дисциплины.

ОПК.4  з3. знать основную технологическую документацию + + +

ПК.11
 у1. уметь прогнозировать на основе информационного поиска конкурентную

способность материалов и технологий
+ +

 у4. уметь выбирать материалы и технологические процессы для решения задач

профессиональной деятельности
+ + +

ПК.17
 у4. уметь оформлять технологическую и конструкторскую документацию в

соответствии с действующей нормативно-технической документацией
+ +



 у5. владеть навыками расчета и проектирования технологических процессов,

оборудования, оснастки и инструмента
+ + +

Фонд оценочных средств по дисциплине представлен в приложении № 1   к рабочей
программе.

7. Литература

Основная литература

Дополнительная литература

Интернет-ресурсы



8. Методическое и программное обеспечение

8.1 Методическое обеспечение

8.2 Специализированное программное обеспечение 

9. Материально-техническое обеспечение 

Комплект оборудования

№ Наименование Назначение

1 Лаборатория лазерных и плазменных
технологий

лабораторные и научно-исследовательские
работы

2 Комплект мультимедийного оборудования проведение лекционных и практических
занятий

3 СТАНОК 1А-616К токар.винт лабораторные и научно-исследовательские
работы
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1. Обобщенная структура фонда оценочных средств учебной дисциплины 

Обобщенная структура фонда оценочных средств по дисциплине Основы технологии 

машиностроения приведена в Таблице 1. 

Таблица 1  

Формируемые 

компетенции 

Показатели 

сформированности 

компетенций 

(знания, умения, 

навыки) 

Темы 

Этапы оценки компетенций 

Мероприятия 

текущего 

контроля 
(курсовой 

проект, РГЗ(Р) и 

др.) 

Промежуточная 

аттестация 

(экзамен, зачет) 

ОПК.4 способность 

сочетать теорию и 

практику для 

решения 

инженерных задач 

з3. знать основную 

технологическую 

документацию 

 

Качество поверхности деталей 

машин и заготовок. 

Машины и машиностроение. 

История развития и роль 

машиностроения.  

Нормирование станочных 

операций Определение 

жесткости системы СПИД и 

ее влияния на точность при 

токарной обработке 

Производственный и 

технологический процессы. 

Процессы обработки металлов 

резанием. РГЗ Статистическое 

исследование точности 

деталей Технико-

экономические показатели 

технологических процессов.  

Экономическая точность 

механической обработки и 

методы ее обеспечения.  

Электрофизические методы 

обработки листовых 

материалов 

РГЗ, раздел 9 Зачет в виде теста, 

вопросы раздела 1 

ПК.11/ПТ 

способность 

применять знания 

об основных типах 

современных 

неорганических и 

органических 

материалов, 

принципах выбора 

материалов для 

заданных условий 

эксплуатации с 

учетом требований 

технологичности, 

экономичности, 

надежности и 

долговечности, 

экологических 

последствий их 

применения при 

проектировании 

высокотехнологичн

ых процессов 

у1. уметь 

прогнозировать на 

основе 

информационного 

поиска 

конкурентную 

способность 

материалов и 

технологий 

 

Качество поверхности деталей 

машин и заготовок. Машины 

и машиностроение. История 

развития и роль 

машиностроения.  

Определение жесткости 

системы СПИД  и ее влияния 

на точность при токарной 

обработке Процессы 

обработки металлов резанием. 

РГЗ Технико-экономические 

показатели технологических 

процессов.  Экономическая 

точность механической 

обработки и методы ее 

обеспечения.  

Электрофизические методы 

обработки листовых 

материалов 

РГЗ, раздел 2 Зачет в виде теста, 

вопросы раздела 1 

ПК.11/ПТ у4. уметь выбирать 

материалы и 

технологические 

процессы для 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

Нормирование станочных 

операций Определение 

жесткости системы СПИД  и 

ее влияния на точность при 

токарной обработке 

Производственный и 

технологический процессы. 

РГЗ, разделы 1, 2 Зачет в виде теста, 

вопросы разделов 1-6 



 Процессы обработки металлов 

резанием. РГЗ Статистическое 

исследование точности 

деталей Технико-

экономические показатели 

технологических процессов.  

Электрофизические методы 

обработки листовых 

материалов 

ПК.17/ПТ 

способность 

использовать в 

профессиональной 

деятельности 

основы 

проектирования 

технологических 

процессов, 

разработки 

технологической 

документации, 

расчетов и 

конструирования 

деталей, в том 

числе с 

использованием 

стандартных 

программных 

средств 

у4. уметь 

оформлять 

технологическую и 

конструкторскую 

документацию в 

соответствии с 

действующей 

нормативно-

технической 

документацией 

 

Качество поверхности деталей 

машин и заготовок. 

Определение жесткости 

системы СПИД  и ее влияния 

на точность при токарной 

обработке Процессы 

обработки металлов резанием. 

РГЗ Статистическое 

исследование точности 

деталей Технико-

экономические показатели 

технологических процессов.  

Экономическая точность 

механической обработки и 

методы ее обеспечения. 

РГЗ, разделы 1-9 Зачет в виде теста, 

вопросы раздела 1   

ПК.17/ПТ 

способность 

использовать в 

профессиональной 

деятельности 

основы 

проектирования 

технологических 

процессов, 

разработки 

технологической 

документации, 

расчетов и 

конструирования 

деталей, в том 

числе с 

использованием 

стандартных 

программных 

средств 

у5. владеть 

навыками расчета и 

проектирования 

технологических 

процессов, 

оборудования, 

оснастки и 

инструмента 

 

Качество поверхности деталей 

машин и заготовок. Машины 

и машиностроение. История 

развития и роль 

машиностроения.  

Нормирование станочных 

операций Определение 

жесткости системы СПИД  и 

ее влияния на точность при 

токарной обработке Процессы 

обработки металлов резанием. 

РГЗ Создание 

технологического процесса 

изготовления детали типо 

"вал" Статистическое 

исследование точности 

деталей Технико-

экономические показатели 

технологических процессов.  

Экономическая точность 

механической обработки и 

методы ее обеспечения.  

Электрофизические методы 

обработки листовых 

материалов 

РГЗ, раздел 1-9 Зачет в виде теста, 

вопросы разделов 1-6   

 

Разделы вопросов тестов для экзамена:  

Раздел 1: «Основные понятия» 

Раздел 2: «Токарная обработка» 

Раздел 3: «Сверление» 

Раздел 4: «Шлифование» 

Раздел 5: «Фрезерование» 

Раздел 6: «Электрофизические методы обработки». 



 

2. Методика оценки этапов формирования компетенций в рамках дисциплины. 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в 7 семестре - в форме дифференцированного 

зачета, который направлен на оценку сформированности компетенций ОПК.4, ПК.11/ПТ, ПК.17/ПТ. 

Зачет проводится в форме тестов. При проведении аттестации студенту предлагается пройти 

компьютерное тестирование, состоящие из 20 вопросов. Время проведение экзамена 20 минут. 

Тестирование производится в компьютерном классе в присутствии преподавателя.  

Кроме того, сформированность компетенций проверяется при проведении мероприятий текущего 

контроля, указанных в таблице раздела 1.  

В 7 семестре обязательным этапом текущей аттестации является расчетно-графическое задание 

(РГЗ). Требования к выполнению РГЗ, состав и правила оценки сформулированы в паспорте РГЗ. 

Общие правила выставления оценки по дисциплине определяются балльно-рейтинговой системой, 

приведенной в рабочей программе дисциплины.  

На основании приведенных далее критериев можно сделать общий вывод о сформированности 

компетенций ОПК.4, ПК.11/ПТ, ПК.17/ПТ, за которые отвечает дисциплина, на разных уровнях. 

Общая характеристика уровней освоения компетенций. 

Ниже порогового. Уровень выполнения работ не отвечает большинству основных требований, 

теоретическое содержание курса освоено частично, пробелы могут носить существенный характер, 

необходимые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы не достаточно, 

большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий не выполнены или 

выполнены с существенными ошибками. 

Пороговый. Уровень выполнения работ отвечает большинству основных требований, 

теоретическое содержание курса освоено частично, но пробелы не носят существенного характера, 

необходимые практические навыки работы с освоенным материалом в основном сформированы, 

большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые 

виды заданий выполнены с ошибками. 

Базовый. Уровень выполнения работ отвечает всем основным требованиям, теоретическое 

содержание курса освоено полностью, без пробелов, некоторые практические навыки работы с 

освоенным материалом сформированы недостаточно, все предусмотренные программой обучения 

учебные задания выполнены, качество выполнения ни одного из них не оценено минимальным 

числом баллов, некоторые из выполненных заданий, возможно, содержат ошибки. 

Продвинутый. Уровень выполнения работ отвечает всем требованиям, теоретическое содержание 

курса освоено полностью, без пробелов, необходимые практические навыки работы с освоенным 

материалом сформированы, все предусмотренные программой обучения учебные задания 

выполнены, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к максимальному. 

 



Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение  

высшего образования 

«Новосибирский государственный технический университет» 

Кафедра технологии машиностроения 

 

Паспорт зачета  

по дисциплине «Основы технологии машиностроения», 7 семестр 

 

1. Методика оценки 

Зачет проводится в форме тестирования в программе DiSpace по личному паролю и 

логину студента от личного кабинета. Вопросы теста формируются по следующему правилу: 

каждый тест состоит из 20 вопросов, ответы на которые необходимо дать в течении 20 минут. 

В каждом наборе вопросов в тесте имеется вопросы из всех тем изучаемых в дисциплине. 

Каждый вопрос в тесте имеет один правильный ответ.  

Пример варианта теста для экзамена 

 

Раздел «Шлифование» 

Вопрос 1.  

 
Вопрос 2.  

 



Раздел «Фрезерование» 

Вопрос 3.  

 
Вопрос 4.  

 
 

 

Раздел «Основные понятия» 

Вопрос 5.  

 
 

Вопрос 6.  

 
 

 

 

 

 

 



Вопрос 7.  

 
 

Вопрос 8.  

 
 

Вопрос 9.  

 
Вопрос 10.  

 
 

Вопрос 11.  

 
 

Раздел «Токарная обработка» 

Вопрос 12.  

 
 



Вопрос 13  

 
Вопрос 14.  

 
Вопрос 15.  

 
Вопрос 16. 

 
 

Раздел «Электрофизические методы обработки» 

Вопрос 17. 

 

 
 

 

 

 



Вопрос 18. 

 

 
 

Раздел «Сверление» 

Вопрос 19.  

 
Вопрос 20. 

 
 

2. Критерии оценки 
Ответ на тест считается неудовлетворительным, если ответил не более чем на 10 

вопросов или количество верных ответов менее 10, оценка составляет 0-10 баллов. 

Ответ на тест засчитывается на пороговом уровне, если студент ответил правильно 

на 11-14 вопросов оценка составляет 11-14 балла. 

Ответ на тест билет засчитывается на базовом уровне, если студент ответил 

правильно на 14-17 вопроса, оценка _14-17 балла. 

Ответ на тест засчитывается на продвинутом уровне, если студент ответил правильно 

на 18-20 вопросов, оценка _18-20 баллов. 

 

 

3. Шкала оценки 

 

Рейтинг по дисциплине определяется как сумма баллов за работу в семестре (текущая 

аттестация, до 80 баллов) и баллов, полученных в результате итоговой аттестации (зачет, 

до 20 баллов). 

 Распределение баллов при итоговой аттестации представлено в таблице 1. 

 

 



Таблица 1 

Вид итоговой аттестации 

по дисциплине 

Распределение баллов 

Работа в семестре Итоговая аттестация 

Зачет (7 семестр) 80 20 

  

Работа в семестре: 18+28+34 = 80 баллов 
  

Учебные мероприятия по дисциплине (работа в семестре) оцениваются следующим 

образом: 

  

Лекции:        18 х 1 балл = 18 баллов 

(1 балла – присутствие + 1 балл – конспект) 

Минимальное количество баллов за лекции – 11. 

  

Лабораторные работы: 4 х 7 баллов = 28 баллов 

(3 балла – выполнение работы, 4 балла - защита) 

Минимальное количество баллов за лабораторные работы – 8. 

 

РГЗ:   34 балла max. 
Минимальный балл для допуска к экзамену при выполнении всех видов работ, 

предусмотренных курсом – 40 

  

Итоговая аттестация зачета - 20 баллов. 

 



Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение 

высшего образования 

«Новосибирский государственный технический университет» 

Кафедра технологии машиностроения 

 

Паспорт  

расчетно-графического задания (работы) 

по дисциплине «Основы технологии машиностроения», 7 семестр 

1. Методика оценки 

В рамках расчетно-графического задания (работы) по дисциплине студенты должны 

осуществить разработку технологического процесса обработки деталей типа «Вал» в 

условиях крупносерийного и массового производства, начиная с выбора и расчета 

заготовки и заканчивая предоставлением сводной таблицы технологического процесса с 

указанием последовательности обработки, оборудования, режущего и измерительного 

инструмента и режимов обработки. 

При выполнении расчетно-графического задания (работы) студенты должны: 

установить метод получения заготовки в зависимости от материала изделия, рассчитать ее 

размеры; по таблицам экономической точности установить вид и количество обработок для 

каждой поверхности, посчитать межоперационные размеры; соединить между собой 

полученные методы обработки в операции с установлением схем закрепления и 

необходимых размеров; прописать для каждой операции номер, наименование и текст 

переходов, оборудование; по справочникам подобрать режущий и измерительный 

инструмент; по справочным данным установить режимы обработки и скорректировать их 

по паспортным данным оборудования; рассчитать основное время для каждой из операции; 

написание отчета о выполнении задания; представить результат. 

 

Обязательные разделы РГЗ 

1. Титульный лист 

2. Содержание 

3. Введение (0,5-1 стр) 

4. Основной текст (10-15 стр) 

5. Заключение (0,5-1 стр) 

6. Список литературы 

7. Приложение – чертеж детали, чертеж заготовки и сводная таблица технологического 

процесса. 

 

Объём пояснительной записки - 15-20 стр. компьютерного набора Формат бумаги 

А4 - 210 х 297 мм. Титульный лист заполняется по образцу (см. ниже). Он считается первым 

листом и не нумеруется.  Вторым листом работы должно быть содержание, где не более 

чем на двух уровнях (пункт, подпункт) перечисляются разделы с указанием страниц. Далее 

начинается основной текст пояснительной записки, за ним следует список литературы и 

приложение. В основной текст в обязательном порядке входят разделы: 

1) Выбор способа получения заготовки, предварительный расчет размеров 

заготовки. 

2) Предварительный выбор методов обработки по таблицам экономической 

точности, их количества и получаемые после обработки квалитеты и шероховатости. 

3) Построение предварительного технологического процесса. 

4) Выбор и подбор оборудования для всех технологических операций. 

5) Назначение припусков, расчет межоперационных размеров. 

6) Обоснованный выбор режущего инструмента. 



7) Расчет режимов резания. 

8) Выбор измерительного инструмента. 

9) Компоновка текста операций в соответствии с ГОСТами. 

 

Брошюровка работы должна быть книжной; поля: сверху - 2 см, слева - 2,4 см, внизу 

- 1,6 см, справа - 1,6 см. Шрифт набора текста должен быть 12-14 пунктов. Межстрочный 

интервал - полуторный. Текст должен иллюстрироваться схемами, графиками, рисунками, 

таблицами. Подрисуночная подпись должна располагаться под рисунком по центру. 

Нумерация рисунков сквозная. К работе должен быть сделан список использованной 

литературы (3-5 наименований). Оформление списка литературы производится согласно 

требованиям: ГОСТ Р 7.0.5–2008. «БИБЛИОГРАФИЧЕСКАЯ ССЫЛКА». 

2. Критерии оценки 

• Работа считается не выполненной, если выполнены не все части РГЗ, отсутствует 
режущий и измерительный инструмент, нет режимов резания, оценка составляет менее 
11 баллов. 

• Работа считается выполненной на пороговом уровне, если студент освоил теоретический 
материал, но не смог обобщить теоретический и практический материал; оценка 
составляет 12-28 баллов. 

• Работа считается выполненной на базовом уровне, если студент смог обобщить 
практический и теоретический материал, допустил несколько ошибок при определении 
той или иной стратегии обработки, привёл не достаточно чёткую аргументацию своей 
точки зрения в отношении выбора показателей технологического процесса или выбора 
мероприятий по их реализации, оценка составляет 29-25 баллов. 

• Работа считается выполненной на продвинутом уровне, если студент смог обобщить 
практический и теоретический материал, привёл достаточно чёткую аргументацию своей 
точки зрения по всем разделам, оценка составляет 30-34 балла. 

 

3. Шкала оценки 

В общей оценке по дисциплине баллы за РГЗ(Р) учитываются в соответствии с 

правилами балльно-рейтинговой системы, приведенными в рабочей программе 

дисциплины.  

 

Оценка Сумма баллов за РГЗ(Р) в общем 

рейтинге 

Отлично 30-34 

Хорошо 25-29 

Удовлетворительно 12-28 

Не удовлетворительно менее 11 

 

 

4. Примерный перечень тем РГЗ 
«Создание технологического процесса детали типо «Вал» в условиях массового и 

крупносерийного производства» 

  



Приложение 1 

 

МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 
 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

 

«НОВОСИБИРСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

 

Кафедра технологии машиностроения 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

к расчетно-графической работе 

По дисциплине: Основы технологии машиностроения 
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