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1. Внешние требования

Таблица 1.1

  з20. знать основную технологическую документацию

  з21. знать типовые технологические процессы производства художественных изделий

  у15. уметь составлять карты технологического процесса, маршрутные карты и другую технологическую

документацию

2. Требования НГТУ к результатам освоения дисциплины

Таблица 2.1

Результаты изучения дисциплины по уровням освоения (иметь

представление, знать, уметь, владеть)

Формы организации

занятий

Технологическая документация и сопровождение производства художественных изделий

ПК.12.з20 знать основную технологическую документацию

Лекции; Практические занятия;

Самостоятельная работа

ПК.12.з21 знать типовые технологические процессы производства художественных

изделий

Лекции; Практические занятия;

Самостоятельная работа

ПК.12.у15 уметь составлять карты технологического процесса, маршрутные карты и

другую технологическую документацию

Лекции; Практические занятия;

Самостоятельная работа

3. Содержание и структура учебной дисциплины

Таблица 3.1

Темы лекций
Активные

формы, час.
Часы

Ссылки на

результаты

обучения

Семестр: 7

Дидактическая единица: Организация производства художественных изделий

1. Организация производства художественных изделий,

выбор организационных форм, синхронизация операций.
0 2 2, 3

2. Повышение технологичности производства

художественных изделий . Оценка технологичности

материалов,  заготовок, деталей и изделий 

0 2 1, 2

Дидактическая единица: Разработка технологических процессов производства

художественных изделий 

3. Классификация технологических процессов. Этапы

разработки технологических процессов, принципы

группирования и типизации технологических процессов. 

0 1 1, 2

4. Выбор методов получения заготовок. 0 1 2

5. Разработка (выбор) содержания операций. 0 1 2

6. Основы выбора технологического оборудования и

средств технологического оснащения.
0 1 2



7. Нормирование производства художественных изделий,

методы и виды нормирования. 
0 1 2

8. Составление планировок  участков производства

художественных изделий. 
0 1 2, 3

Дидактическая единица: Оформление технологической документации 

9. Основные положения ЕСТД. Виды  и формы

технологических документов.
0 1 3

10. Выбор  вида описания технологического процесса.

Порядок оформления маршрутных карт. 
0 1 3

11. Порядок заполнения операционных карт. Правила

записи технологических переходов. 
0 1 3

12. Оформление  альбома технологических эскизов. 0 1 3

Дидактическая единица: Выбор, расчет и проектирование технологической  оснастки 

13. Классификация и назначение технологической

острастки.
0 1 2, 3

14. Базирование изделий в приспособлениях. 0 1 2, 3

15. Конструкции приспособлений,  зажимные устройства и

приводы. 

 

0 1 2, 3

16. Основы конструирования и выбора приспособлений. 0 1 2, 3

Таблица 3.2

Темы практических занятий
Активные

формы, час.
Часы

Ссылки на

результаты

обучения
Учебная деятельность

Семестр: 7

Дидактическая единица: Организация производства художественных изделий

1. Выбор организационных форм

выполнения технологических

процессов изготовления

художественных изделий.

1 2 1, 2

На основе   заданных операций

технологического процесса

студент выбирает и

нализирует различные

организационные формы

производства изделий. 

2. Синхронизация операций 

обработки художественного

изделия.

1 2 1, 2

На основе   заданных

показателей

производительности  и

продолжительности   студент 

производит синхнонизацию

операций технологического

процесса.

Дидактическая единица: Разработка технологических процессов производства

художественных изделий 

3. Выбор технологических

операций для изготовления

деталей.

1 2 1, 2

На основании  чертежа детали

(выдается преподавателем)

студент составляет несколько

вариантов технологического

процесса обработки и

анализирует достоинства и

недостатки каждого варианта. 



4. Выбор заготовок и оценка

эффективности их

использования.

1 2 1, 2

На основании  чертежа детали

(выдается преподавателем)

студент выбирает  несколько

вариантов исходных заготовок

(сортовой прокат, штамповка,

отливка и т.д.)  анализирует

достоинства,  недостатки и

экономическую

целесообразность каждого

варианта. 

5. Разработка 

последовательности обработки

поверхностей детали.  

1 2 1, 2

На основании  чертежа детали

(выдается преподавателем)

студент выбирает несколько

вариантов

последовантельности

выполнения технологических

переходов фрезерной

операции  и оценивает 

достоинства и недостатки

каждого варианта. 

6. Выбор технологических баз. 1 2 1, 2

На основании  чертежа детали

(выдается преподавателем)

студент выбирает  несколько

вариантов используемых  при

обрабтоке технологических 

баз и оценивает  достоинства и

недостатки каждого варианта. 

7. Определение  трудоемкость

работ аналитическими 

расчетными методами  и 

методами микроэлементного

нормирования.

1 2 1, 2

Студент оценивает

трудоемкость  выполнения

сборочных опереций

аналитически-расчетным

методом и методом

микроэлементного

нормирования.

8. Составление  планировки  

участка по производству

художественных изделий.

0 2 1, 2

На основе известного

технологического процесса и

каталога оборудования

студент выплолняет

планировку участка с

обоснованием принятых

решений.
Дидактическая единица: Оформление технологической документации 

9. Заполнение основной надписи

на технологических документах 
0 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент заплоняет

основную надпись на

технологических документах

(в соответствии с ЕСТД).

10. Составление технологических

 эскизов обработки. 
1 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент составляет

альбом технологических

эскизов обработки (в

соответствии с ЕСТД).

11. Оформление маршрутной 

карты. 
1 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент составляет

маршрутную карту  (в

соответствии с ЕСТД).



12. Оформление  маршрутно-

операционной карты.  
0 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент составляет

маршрутно-операционную

карту  (в соответствии с

ЕСТД).

13. Оформление  операционной

карты. 
1 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент составляет

операционную карту

фрезерной обработки  (в

соответствии с ЕСТД).

14. Оформление карты

сборочных операций. 
0 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент составляет

карту сборочных операций  (в

соответствии с ЕСТД).

15. Оформление

технологических ведомостей 
0 2 3

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент составляет

ведомости оснастки,

оборудования и материалов (в

соответствии с ЕСТД).

16. Автоматизированные

системы ТПП.
0 2 3

Студент знакомится в

составлением технологических

документов  в

автоматизированных системах

технологической подготовки

производства "ТехноПро" и 

"Компас-Автопроект"

(демонстрационные версии).

Дидактическая единица: Выбор, расчет и проектирование технологической  оснастки 

17. Разработка технологической

оснастки. 
1 2 1, 2

На основе чертежа изделия и

заданного технологического

процесса студент подбирает

технологическую остнастку

для обработки деталей и

сборки изделия с

обоснованием 

рациональности выбора. 

18. Выбор методов контроля и

средств измерения при

выполнении операций .

0 0 1, 2

На основе чертежа изделия и

заданного  технологического

процесса студент выбирает

методы контроля качества и

средства измерения и

обосновывает принятые

решения. 

19. Расчет усилия закрепления 

детали. 
1 2 2

На основе чертежа изделия

студент расчитывает усилие

закрепления заготовки при

выполнении фрезерной

операции.

4. Самостоятельная работа обучающегося

№ Виды самостоятельной работы

Ссылки на

результаты

обучения

Часы на

выполнение

Часы на

консультации



Семестр: 7

1 РГЗ 1, 2, 3 20 5

Составление пакета технологической документации для изготовления художественного изделия : 

Организация самостоятельной работы студентов Новосибирского государственного технического

университета : методическое руководство / Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Ю. В. Никитин, Т. Ю.

Сурнина]. - Новосибирск, 2016. - 19, [1] с. : табл.. - Режим доступа:

http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000234042

2 Подготовка к занятиям 1, 2, 3 5 0

Самостоятельное изучение стандартов ЕСТПП:  Организация самостоятельной работы студентов

Новосибирского государственного технического университета : методическое руководство /

Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Ю. В. Никитин, Т. Ю. Сурнина]. - Новосибирск, 2016. - 19, [1] с. :

табл.. - Режим доступа: http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000234042

3 Подготовка к занятиям 1, 2, 3 10 2

:  Организация самостоятельной работы студентов Новосибирского государственного технического

университета : методическое руководство / Новосиб. гос. техн. ун-т ; [сост.: Ю. В. Никитин, Т. Ю.

Сурнина]. - Новосибирск, 2016. - 19, [1] с. : табл.. - Режим доступа:

http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000234042

4 Подготовка к аттестации 1, 2, 3 10 0

Подготовка к сдаче зачета :  Организация самостоятельной работы студентов Новосибирского

государственного технического университета : методическое руководство / Новосиб. гос. техн. ун-т ;

[сост.: Ю. В. Никитин, Т. Ю. Сурнина]. - Новосибирск, 2016. - 19, [1] с. : табл.. - Режим доступа:

http://elibrary.nstu.ru/source?bib_id=vtls000234042

5. Технология обучения

Для организации и контроля самостоятельной работы обучающихся, а также проведения
консультаций применяются информационно-коммуникационные технологии (табл. 5.1).

Таблица 5.1

Деятельность Информационно-коммуникационные технологии

Информирование e-mail

Консультирование e-mail

Контроль e-mail

Размещение учебных
материалов

e-mail; ЭБС

Таблица 5.2

Активные и интерактивные формы проведения занятий

Наименование активных форм
Коды формируемых

компетенций
№

Дискуссия ПК.12; 1



6. Правила аттестации обучающихся по учебной дисциплине

Для аттестации обучающихся по дисциплине используется балльно-рейтинговая система
(БРС), позволяющая выставлять оценки по традиционной шкале и 15-уровневой ECTS.

Краткая информация о БРС приведена в табл. 6.1.

Оцениваемые виды деятельности обучающихся Максимальный балл

Таблица 6.1

Семестр: 7 

18

36

26
Контролирующие материалы - список вопросов

20
Контролирующие материалы - список вопросов

Коды

компетен

ций

ФГОС

Результаты  обучения

Формы

контроля

Таблица 6.2

Защита

РГЗ
Зачет

    В таблице 6.2 представлено соответствие форм контроля заявляемым требованиям к
результатам освоения дисциплины.

ПК.12  з20. знать основную технологическую документацию + +

 з21. знать типовые технологические процессы производства художественных изделий + +

 у15. уметь составлять карты технологического процесса, маршрутные карты и другую

технологическую документацию
+ +

Фонд оценочных средств по дисциплине представлен в приложении № 1   к рабочей
программе.

7. Литература

Основная литература



Дополнительная литература

Интернет-ресурсы

8. Методическое и программное обеспечение

8.1 Методическое обеспечение



8.2 Специализированное программное обеспечение 

9. Материально-техническое обеспечение 

Специальное оборудование

№ Наименование Назначение

1 Комплект мультимедийного оборудования Трансляция учебного материала

2 Мультимедийный проектор BenQ MP622C
в комплекте

Воспроизведение учебного материала
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1. Обобщенная структура фонда оценочных средств учебной дисциплины 

Обобщенная структура фонда оценочных средств по дисциплине   Технологическая 

документация и сопровождение производства художественных изделий приведена в Таблице. 

Таблица  

Формируемые 

компетенции 

Показатели 

сформированности 

компетенций 

(знания, умения, 

навыки) 

Темы 

Этапы оценки компетенций 

Мероприятия 

текущего 

контроля 

(курсовой проект, 

РГЗ(Р) и др.) 

Промежуточная 

аттестация (экзамен, 

зачет) 

ПК.12/НИ 

способность к 

систематизации и 

классификации 

материалов и 

технологических 

процессов в 

зависимости от 

функционального 

назначения и 

художественных 

особенностей 

изготавливаемого 

объекта 

з20. знать основную 

технологическую 

документацию 

 

Выбор заготовок и оценка 

эффективности их 

использования. Выбор методов 

контроля и средств измерения 

при выполнении операций . 

Выбор организационных форм 

выполнения технологических 

процессов изготовления 

художественных изделий. 

Выбор технологических баз.  

Выбор технологических 

операций для изготовления 

деталей. Классификация 

технологических процессов. 

Этапы разработки 

технологических процессов, 

принципы группирования и 

типизации технологических 

процессов.   Определение  

трудоемкость работ 

аналитическими  расчетными 

методами  и  методами 

микроэлементного 

нормирования. Повышение 

технологичности производства 

художественных изделий . 

Оценка технологичности 

материалов,  заготовок, деталей 

и изделий  Разработка  

последовательности обработки 

поверхностей детали.   

Разработка технологической 

оснастки.  Синхронизация 

операций  обработки 

художественного изделия. 

Составление  планировки   

участка по производству 

художественных изделий. 

РГЗ, разделы.6,7 Зачет, вопросы 17-

21,22, 26. 

ПК.12/НИ з21. знать типовые 

технологические 

процессы 

производства 

художественных 

изделий 

 

Базирование изделий в 

приспособлениях. Выбор 

заготовок и оценка 

эффективности их 

использования. Выбор методов 

получения заготовок. Выбор 

организационных форм 

выполнения технологических 

процессов изготовления 

художественных изделий. 

Выбор технологических баз.  

Выбор технологических 

операций для изготовления 

деталей. Классификация и 

РГЗ, разделы 4, 5 Зачет, вопросы 1-16, 

23-25 



назначение технологической 

острастки. Классификация 

технологических процессов. 

Этапы разработки 

технологических процессов, 

принципы группирования и 

типизации технологических 

процессов.   Нормирование 

производства художественных 

изделий, методы и виды 

нормирования.  Определение  

трудоемкость работ 

аналитическими  расчетными 

методами  и  методами 

микроэлементного 

нормирования. Организация 

производства художественных 

изделий, выбор 

организационных форм, 

синхронизация операций. 

Основы выбора 

технологического оборудования 

и средств технологического 

оснащения. Разработка  

последовательности обработки 

поверхностей детали.   

Разработка (выбор) содержания 

операций. Синхронизация 

операций  обработки 

художественного изделия. 

Составление  планировки   

участка по производству 

художественных изделий. 

Составление планировок  

участков производства 

художественных изделий. 

ПК.12/НИ у15. уметь составлять 

карты 

технологического 

процесса, 

маршрутные карты и 

другую 

технологическую 

документацию 

 

Автоматизированные системы 

ТПП. Базирование изделий в 

приспособлениях. Выбор  вида 

описания технологического 

процесса. Порядок оформления 

маршрутных карт.   Заполнение 

основной надписи на 

технологических документах  

Классификация и назначение 

технологической острастки. 

Конструкции приспособлений,  

зажимные устройства и 

приводы.    Организация 

производства художественных 

изделий, выбор 

организационных форм, 

синхронизация операций. 

Основные положения ЕСТД. 

Виды  и формы 

технологических документов. 

Основы конструирования и 

выбора приспособлений.  

Оформление  альбома 

технологических эскизов. 

Оформление  маршрутно- 

операционной карты.   

Оформление  операционной 

карты.  Оформление карты 

сборочных операций.  

РГЗ, разделы 6,7 Зачет, вопросы  17-21, 

22, 26 



Оформление маршрутной  

карты.  Оформление 

технологических ведомостей  

Порядок заполнения 

операционных карт. Правила 

записи технологических 

переходов.   Составление 

планировок  участков 

производства художественных 

изделий.  Составление 

технологических  эскизов 

обработки. 

 

2. Методика оценки этапов формирования компетенций в рамках дисциплины. 

Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в 7 семестре - в форме дифференцированного 

зачета, который направлен на оценку сформированности компетенций ПК.12/НИ. 

 Зачет проводится в устной форме, по билетам составленным  из вопросов, приведенных в паспорте 

зачета,позволяющих оценить показатели сформированности соответствующих компетенций. Кроме 

того, сформированность компетенции проверяется при проведении мероприятий текущего контроля, 

указанных в таблице раздела 1.  

В 7 семестре обязательным этапом текущей аттестации является расчетно-графическое задание (работа) 

(РГЗ(Р)). Требования к выполнению РГЗ(Р),  состав и правила оценки сформулированы в паспорте 

РГЗ(Р). 

Общие правила выставления оценки по дисциплине определяются балльно-рейтинговой системой, 

приведенной в рабочей программе учебной дисциплины.  

На основании приведенных далее критериев можно сделать общий вывод о сформированности 

компетенции ПК.12/НИ, за которые отвечает дисциплина, на разных уровнях. 

Общая характеристика уровней освоения компетенций. 

Ниже порогового. Уровень выполнения работ не отвечает большинству основных требований, 

теоретическое содержание курса освоено частично, пробелы могут носить существенный характер, 

необходимые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы не достаточно, 

большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий не выполнены или выполнены 

с существенными ошибками. 

Пороговый. Уровень выполнения работ отвечает большинству основных требований, теоретическое 

содержание курса освоено частично, но пробелы не носят существенного характера, необходимые 

практические навыки работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство 

предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые виды заданий 

выполнены с ошибками. 

Базовый. Уровень выполнения работ отвечает всем основным требованиям, теоретическое содержание 

курса освоено полностью, без пробелов, некоторые практические навыки работы с освоенным 

материалом сформированы недостаточно, все предусмотренные программой обучения учебные задания 

выполнены, качество выполнения ни одного из них не оценено минимальным числом баллов, некоторые 

из выполненных заданий, возможно, содержат ошибки. 

Продвинутый. Уровень выполнения работ отвечает всем требованиям, теоретическое содержание курса 

освоено полностью, без пробелов, необходимые практические навыки работы с освоенным материалом 

сформированы, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество их 

выполнения оценено числом баллов, близким к максимальному. 
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Паспорт зачета  

по дисциплине «Технологическая документация и сопровождение производства художественных 

изделий», 7 семестр 

 

1. Методика оценки 

Зачет проводится в устной форме, по билетам. Билет формируется по следующему правилу: 

первый вопрос выбирается из диапазона вопросов 1-10, второй вопрос из диапазона вопросов 11-26 

(список вопросов приведен ниже). Один вопрос посвящен основам выбора и расчета 

технологических процессов производства художественных изделий, второй – методам и формам 

заполнения технологической документации.  Подобная структура вопросов позволяет 

преподавателю при контроле судить не только о теоретических знаниях студента, но и навыках, 

полученных при выполнении заданий на практических занятиях. В ходе зачета преподаватель 

вправе задавать студенту дополнительные вопросы из общего перечня. Время подготовки ответа на 

все вопросы составляет один час.  
 

Форма билета для зачета 

 

НОВОСИБИРСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Факультет МТФ 

 

Билет  № _____ 

к зачету по дисциплине «Технологическая документация и сопровождение производства 

художественных изделий» 

 

Вопрос №1 

 

Вопрос №2. 

 

 

Экзаменатор:                                          должность, ФИО     

                                               (подпись)                                                                                  

                                                                                                     

Утверждаю: зав. кафедрой ____                                             должность, ФИО       
                                                                                    (подпись)                                                                                  

                                                                                                                                               (дата) 

 

2. Критерии оценки 

 

 Ответ на билет считается неудовлетворительным, если студент при ответе на вопросы не 

дает определений основных понятий, не способен показать причинно-следственные связи 

явлений, при решении задачи допускает принципиальные ошибки. Оценка составляет 1-5 

баллов. 



 Ответ на билет засчитывается на пороговом уровне, если студент при ответе на вопросы дает 

определение основных понятий, может показать причинно-следственные связи явлений, 

при решении задачи допускает непринципиальные ошибки, например, вычислительные. 

Оценка составляет 5-10 баллов. 

 Ответ на билет засчитывается на базовом уровне, если студент при ответе на вопросы 

формулирует основные понятия, законы, дает характеристику процессов, явлений, 

проводит анализ причин, условий, может представить качественные характеристики 

процессов, не допускает ошибок при решении задачи.  

Оценка составляет 10-15 баллов. 

 Ответ на  билет засчитывается на продвинутом уровне, если студент при ответе на вопросы 

проводит сравнительный анализ подходов, проводит комплексный анализ, выявляет 

проблемы, предлагает механизмы решения, способен представить количественные 

характеристики определенных процессов, приводит конкретные примеры из практики, не 

допускает ошибок и способен обосновать выбор метода решения задачи. Оценка 

составляет 15-20 баллов 

 

3. Шкала оценки 

Зачет считается сданным,  если сумма баллов по всем заданиям билета оставляет не менее 10 

баллов (из 20 возможных).  

В общей оценке по дисциплине баллы за зачет учитываются в соответствии с правилами 

балльно-рейтинговой системы, приведенными в рабочей программе дисциплины. 

 
№ Учебная 

деятельность 

Объем Баллы Максимальны

й балл 

Система оценки 

1 Лекции 9 шт. (18 

часов) 

2 18 Посещение лекции – 2 балла 

2 Практические 

занятия   

18 шт. (36 

часов) 

2 36 Правильное  выполнение  и защита– 2 

балла,  

Правильное  выполнение –  защита с 

ошибками– 1 балл 

Неправильное  выполнение  –  0 

баллов 

3.  Расчетно-

графическая 

работа 

 2 этапа по 

13 баллов 

26 Своевременное выполнение  каждого 

этапа и защита– 26 баллов (по 13 за 

этап) 

Несвоевременное выполнение  

каждого этапа и защита– 10 баллов (по 

5 за этап) 

Итого за семестр 80  

 Зачет  2 вопроса по 10 

баллов 

20  

      

Итого 100  

 

4. Вопросы к зачету по дисциплине «Технологическая документация и сопровождение 

производства художественных изделий» 

 

 

1. Этапы подготовки производства. 

2. Критерии выбора заготовок. 

3. Организационные формы выполнения операций. 

4. Синхронизация операций. 

5. Критерии оценки технологичности художественных изделий.  

6. Методы повышения  технологичности изделий.  



7. Технологичность заготовок.  

8. Технологичность деталей при обработке резанием.  

9. Технологичность сборочных операций.  

10. Классификация технологических процессов.  

11. Методы типизации технологических процессов и группирования изделий.  

12. Технологические базы  и правила выбора баз.  

13. Выбор технологических методов обработки. 

14. Выбор технологического оборудования. 

15. Выбор вспомогательных механизмов.  

16. Методы нормирования производства художественных изделий. 

17. Правила и рекомендации  планировок участков производства художественных изделий.  

18. Виды описания технологического процесса.  

19. Правила заполнения маршрутных карт. 

20. Правила заполнения операционных карт.  

21. Правила оформления альбома технологических эскизов.  

22. Виды испытаний и правила их проведения. 

23. Назначение и виды технологической оснастки.  

24. Базирование изделий в приспособлениях.  

25. Виды  зажимных устройств и требования к ним.  

26. Основополагающие принципы построения  и виды АСТПП. 
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Паспорт  

расчетно-графического задания (работы) 

по дисциплине «Технологическая документация и сопровождение производства художественных 

изделий», 7 семестр 

1. Методика оценки 

Расчетно-графическая работа посвящена выбору технологических процессов обработки 

художественного изделия и оформлению пакета технологической документации на изготовление. 

В процессе выполнения работы студенту предлагается провести поиск наиболее рациональной 

технологии изготовления художественного изделия и  ознакомиться со специализированными 

журналами и справочными изданиями. Целью работы является: более глубокое ознакомление с 

материалом курса, обучение работе с научной литературой и приобретение практических навыков 

по разработке технологии  производства художественного изделия и оформления пакета 

технологической документации. Раз в три недели студент представляет работу на промежуточную 

рецензию. Начиная с 15-ой недели, студенты сдают работы преподавателю на проверку. Получив 

рецензию и исправив замечания, студент защищает свою работу для получения допуска к 

экзамену.  

 
Структура РГЗ: 

 

1. Титульный лист  

2. Содержание. 

3. Чертеж изделия и его основные характеристики 

4. Варианты технологического процесса изготовления художественного изделия  

5. Обоснование выбора наиболее рационального технологического процесса  

6. Составление маршрутной карты изготовления изделия 

7. Составление операционной карты механической обработки  

5. Заключение. В заключении должны быть кратко отражены основные выводы по работе 

6. Список литературы. 

7. Приложения (если требуется). 

 

Объём пояснительной записки – 15-20 стр. компьютерного набора. Формат бумаги А4 – 210 

х 297 мм. На титульном листе должно быть указание дисциплины, номер и наименование темы 

расчетно-графической  работы, фамилия, имя и группа студента. Титульный лист оформляется по 

образцу, приведенному на рис.1. Вторым листом работы должно быть содержание, где не более 

чем на двух уровнях (глава, параграф) перечисляются разделы с указанием страниц. Брошюровка 

работы должна быть книжной: поля: сверху – 2,0 см, слева – 1,5 см, внизу – 2,0 см, справа – 3,0 см. 

Шрифт набора текста должен быть 12-14 пунктов. Межстрочный интервал полуторный. Текст 

должен иллюстрироваться схемами, графиками, рисунками, таблицами. Рисунки должны быть 

сделаны в редакторе CorelDraw (7 версия и выше) и могут быть расположены на отдельной 

странице. Использование сканированных рисунков не допускается. Подрисуночная подпись 

должна располагаться под рисунком. Нумерация рисунков сквозная. К работе должен быть сделан 

список использованной литературы (3-5 наименований). В списке указываются авторы, 

наименование, издательство, год издания.  
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Рис.1. Образец титульного листа 

2. Критерии оценки 
 

Работа считается выполненной на пороговом уровне, если студент освоил теоретический и 

практический материал, однако  не привел четкую аргументацию в выборе метода изготовления 

художественного изделия,  неполно описал технологический процесс и не смог объяснить  

выбранные технологические решения. Оценка 6-12 баллов. 

Работа считается выполненной на базовом уровне, если студент освоил теоретический и 

практический материал, но допустил несколько ошибок на защите, привел не достаточно четкую 

аргументацию своей точки зрения при разработке технологического процесса изготовления 

художественного изделия. Оценка составляет 12-18 баллов. 

Работа считается выполненной на продвинутом уровне, если студент освоил 

теоретический и практический материал, привел достаточно четкую аргументацию своей точки 

зрения по всем разделам. Оценка 18-26  баллов 

3. Шкала оценки 

В общей оценке по дисциплине баллы за РГЗ(Р) учитываются в соответствии с правилами 

балльно-рейтинговой системы, приведенными в рабочей программе дисциплины.  

 
№ Учебная 

деятельность 

Объем Баллы Максимальны

й балл 

Система оценки 

1 Лекции 9 шт. (18 

часов) 

2 18 Посещение лекции – 2 балла 

2 Практические 

занятия   

18 шт. (36 

часов) 

2 36 Правильное  выполнение  и защита– 2 

балла,  

Правильное  выполнение –  защита с 

ошибками– 1 балл 

Неправильное  выполнение  –  0 

баллов 

3.  Расчетно-

графическая 

работа 

 2 этапа по 

13 баллов 

26 Своевременное выполнение  каждого 

этапа и защита– 26 баллов (по 13 за 

этап) 

Несвоевременное выполнение  

каждого этапа и защита– 10 баллов (по 

5 за этап) 

Итого за семестр 80  

 Зачет  2 вопроса по 10 

баллов 

20  

      

Итого 100  

 



 

 

4. Примерный перечень тем РГЗ(Р) 

 

1. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления нагрудного 

значка 

2. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления сувенира из 

пластмасс 

3. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления сувенира из 

керамики 

4. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления 

художественного изделия из металла 

5. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления 

художественного изделия из камня 

6. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления 

художественного изделия из керамики 

7. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления 

художественного изделия из стекла 

8. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления украшения 

для женщин 

9. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления бижутерии 

10. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления бытовых 

предметов 

11. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления 

художественных письменных принадлежностей 

12. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления предметов 

декоративного характера 

13. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления литых 

художественных  изделий  

14. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления светильника 

(люстры) 

15. Разработка технологического процесса и технической документации изготовления 

декоративного холодного оружия 



 

 

 

 


