План семинара: 

«Практика реализации функциональных требований к производственным исполнительным системам оперативного цехового планирования и управления»

3.1. Оперативное планирование.
3-1-1-6. Возможность планирования с учетом доступности ресурсов (оборудование, персонал, материалы, оснастки) и ограничений (время на переналадку и т.д.) 
3-1-1-7. Наличие графического инструмента для планирования выполнения операций в виде Диаграммы Гантта.
3-1-1-8. Возможность расчета и изменения времени переналадки оборудования при расчете времени выполнения операции при смене одного вида обрабатываемого материала на другой.
3-1-1-9. Возможность проверки и выдачи предупреждений на несоответствие и конфликтные ситуации при планировании (например, недоступность оборудования, нехватка персонала, нехватку материалов или инструментов, и др.).

3.2 Управление процессом производства.

3-2-1-2. Возможность назначить выполнение производственных заданий на одно рабочее место/оборудование или группу .
3-2-1-3. Возможность автоматической регистрации новой смены .

3-2-2. Отслеживание производства с точки зрения соблюдения технологических регламентов.

3-2-2-1. Возможность регистрации измерений и данных технологического процесса с отображением данных в табличном и графическом виде в режиме реального времени .

3-2-2-2. Возможность мониторинга допустимых отклонений от целевых значений и пределов формирования тревожных сообщений.

3-2-2-3. Возможность просмотра статистики превышений допустимых пределов технологических параметров работы оборудования .

3-2-3. Расчет отклонения факта от плана в реальном времени.

3-2-3-1. Возможность отслеживания выполнения заказов и операций в графическом и табличном виде, в реальном времени на любой стадии производственного процесса с предоставлением детальной информации о статусе выполнения заказа.
3-2-3-2. Возможность расчета отклонения факта от плана в реальном времени .

3-2-4. Контроль выполнения операций производственны персоналом.

3-2-4-1. Наличие функции подтверждения частичного выполнения операции без её завершения, с возможностью формирования отчетов о количестве произведенной продукции .

3-2-4-2. Наличие инструмента по просмотру выполняемых, выполненных и готовых к выполнению операций с возможностью выбора различных критериев просмотра.

3-2-4-3. Возможность графического отображения статистической информации по заказам и операциям.

3-2-4-4. Возможность хранения истории выполнения производственных заказов и просмотра истории выполнения заказа в графической и табличной форме.

3-2-4-5. Возможность отслеживания выполнения заказа с разбивкой по операциям с учетом соблюдения последовательности их выполнения (сеть заказов) .
3-2-4-6. Возможность отслеживания процесса производства и текущего статуса партии (в производстве, закончена, проверка качества, погрузка и т.д.) .
3-2-5. Регистрация начала и окончания производства продукции, регистрация параметров выполнения операций (начало и окончание) и их результаты (брак, отходы, годная продукция).

3-2-5-1. Возможность организации сбора данных о выполнении производственных заданий в реальном времени .

3-2-5-3. Возможность регистрации количества выпущенной продукции, брака, отходов.

3-2-5-5. Возможность регистрации данных по потреблению материалов и сырья .

3-2-5-6. Возможность ввода причин брака, происходящего во время производства, выбором из заранее сформированного реестра причин брака.

3-2-6. Формирование технологического паспорта.
3-2-6-1. Возможность учета в процессе выполнения операций используемых материалов, инструментов, оборудования и персонала 
3-2-6-3. Наличие функции долгосрочного хранения в системе истории процесса производства партии материалов, полуфабрикатов и готовой продукции на каждой единице оборудования с возможностью ручного ввода дополнительной информации.
3-2-6-4.  Возможность печати сопроводительных документов и ярлыков для маркировки партий изделий (штрих-код, RFID и т.д.) 
3-3-1. Мониторинг работы оборудования.

3-3-1-1-1. Возможность автоматизированного и ручного сбора данных о наработке оборудования .

3-3-1-1-2. Возможность учета наработки 

3-3-1-2. Возможность мониторинга работы оборудования в реальном времени в графическом и табличном виде .

3-3-1-3. Возможность автоматизированного и ручного ввода данных по статусу оборудования, причинам простоев и др., с возможностью выбора из заранее сформированного дерева причин .
3-3-1-4-1. Возможность детализированной оценки производительности и времени простоев оборудования .
